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TRATTAMENTO TERMICO

NOTE

MATERIALE:

DUREZZA

Via Volta 18/20/26/28

35030 Veggiano PADOVA

ITALY www.bimecc.it

CODICE

CODICE
DB/PF:Quote senza indicazione di tolleranza secondo UNI EN ISO 22768 - m, con specifiche a relative norme per:

TRATT. SUP.

SMUSSI
NON QUOT. SM=0.5x45°
RACCORDI R=0.5NON QUOT.

DATADIS.

VISTO

SCALA

FIRMA

LAV. GENERALE
1,6

PESO G.

Il presente disegno è della Bimecc Engineering S.p.A. e non puo essere riprodotto, né comunicato a terzi senza Ns autorizzazione scritta

Descrizione articolo

- viti, viti prigioniere e dadi riferirsi inotre a UNI EN ISO 898-1,2,6 UNI EN ISO 4759-1 e UNI EN 26157
- rondelle UNI EN ISO 4759 - 3

Fe/Zn 12 c1B UNI EN ISO 4042:03

30MnB3 UNI EN ISO 898-1 W.Nr.1.5510

Bonifica HRC 32÷39

DAVIDE AGGUJARO

C17B21

C17B24

1:168,6 g

Tolleranza filetto prima della zincatura 6e
30/09/2011

Vite conica 60° Ch.17 M12x1.25 S.21 L.46,2 collareØ23 CL10.9- zincata 12µm

CLASSE

10.9

DATAREV UPDATE
01 30/09/2011 Emissione disegno

Scritte sfalsate di 120°
x = iniziale nome
stampatore
H.2,5 Inc.0,1÷0,15
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ATTENZIONE !
Questo spessore deve 
essere costante per 
un buon fattore estetico
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Tolleranza prezincatura 6e

RULLATURA FILETTO

DOPO BONIFICA
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