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TS “YALVE HOLE H
15 | Design af ter ETR.T.0 stancard I
14| Velght: 15.2Kg ) =
13 | Lateral runout not more than 0.5mm, BOLT HOLE VALVE HOLE K te rotation £l -
17 | Radial rurout not nore than 0.38mn,
H Firish: Hyper Siiver with Stainless steel lip or Matt Gun netal ith Steinless steel lip
application list S 4 +0.5
unspecifies lireor dinension tolerarce =9 g
lirension Tolerance
; W a I
0| —=g—m—
TR i
83-230 03
T
mer——hi
Urspecified angle tolerance £0.5° ||
9 crecking application list for diameter ard length tolerance :J !
8 | Remove all burrs ard sharp edges, 52
T | %roy #STHELSS '
L
Tenslle sirengh >214MPa for spoke; = 240MPa for flange
§ Yield strengh: >114MPo for spoke; >160MPa for flange
Elongation: ™ >4/ for spoke; =87 for flange APPLICATION
Hardnessi 70-83H3S For chromeMAX 95 HBS For painled or lip rachineo gIDRLCTLF_ oFFseT] CBD EEEQTII]T'E BOLT
Unbolance:stordard BJ/TCOZ0-2009 1 a7 i #9155 |
5 | “unibalonce requirenents for costing alloy wheels* Avich B, I Sal 0 (T T T
¢ firleakage is guaranteed when performing preasure Rey TIESCR IPTION Dale ORAWN BY | APPROVED
test apolied of 400-450Pa For rininun 30 ser. UESIGHED /ﬁ 4847090
3 | Impact testinccording TUV standard CHECKED | \ : A
i [ iG5| WASS | SCALL
7 | Rudial fatigue testaccording TUY standare \ERIFIED - [
G Y i d i R = " DCGE e
| | Correring fotigue testaccarding TUV standard JWC%'\LCE%KED VAL ] A |FEAI TREHl 5 lAquI one shee g
ZEN‘I‘ Zhsjiang ZENT
APPROVED FINISH PANT Aute Wheal Co., Ltd.|
1 [ ? [ 3 4 5 5 7 8 10 i i2 13 [ 14 | 15 [ 16




1 [ 2 | 3

11

DRAWING NO. : Z4842090-5X120-37-76

A
g
J
i
3
3
o
o ‘fj \VALVE HOLE ,
15 | Tesign after ETRTI stancord i
14 | Weight: 15.2Kg ——
13 | Lateral runout not more than 0.5mn. BOLT HOLE VALVE HOLE K to rotation 3
12| Radinl runout not more than 0.38nr. - |
11| Finigre Hyper Siver ith Stoinless steet fn ar Fatt Gun netal with Stairless steel ln
application list
unspecified linear dimension folerance
sion_[Tolerance:
10 L — :
S 1
T - T
L ST
Unspecified angle tolerance $0.5° |
9 checking application list For diameter and length tolerance ;Lﬁ
§ | Renove all burrs and sharp edges. )
7 | ray BSTHEISS
Tensile sirergh > 214MPa for spokej = 240MPa for flange ‘
§ | Yield strengki >114MPo for spoke; =160MPa for flange -
Elongation:™ » 4% for spokei =87 For flange
Hordness:70-85HBS for chrameiMaX 95 HBS For peinted or lip machired APPLICATION
Unbalance:s tandard GJ/TC010-2009 BOLT T = MOONTING | —
) | ‘urbalance requirenents for casting alloy wheels® cireie | PPSET] CBD |pace pia ‘ BOLT 0 12042014 WURENG | JNGUOX
' Airleakage Is guoranleed when perforning pressure il £ B Alan [ 19107 Rey DFSCR IPTION Dote DRAWN BY | APPROVED
test applied of 400-450KPa For mirinum 30 sec, DESIGNED 2484?090
1| Tnpact testaccording TUV stanoard CICKID m \ D|EWE - i 0% T b
? | Rodial fotique testnccording TUV standarol \ERITED | 1 DWE.SYM | B IAL
1 | Cornering fatigue testaccording TUV stancard CONCUR o 0 ore
NATL | 4058 Al ea  [oone deel_20
F1D CHECKLD) ZENT Zneliang ZEnT
B APPROVED FIMSH Autc Wheel Go., Ld]
1 | B 3 4 5 6 7 10 11 12 13 [ 14 [ 15 [ 16
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DRAWING NO. : 74842090-5X130-45-71.

Desigr after ETRT.0 standore

VWeight: 4.9Kg

Laterol runout not nore than 0.5nm,

Radial rurout not more than 0.38mn.

Finish: Hyper Silver with Stalnless steel lip or Mot Gun metal with Stainless steel lip

opplication list
unspecified lineor dinension tolerance

Tirersion [Tolérarce
1 H1

4] 2
66T 03
B3-231 105
250- e HE
T iy

Unspecified angle tolerance £0.5°
checking applicotion list for diameter and length tolerance

Remave all burrs and sharp edges.

X-ray ASTM E135

Tensile strengh: > 214MPa for spokej  =240MFa far flange
Yield strengh’ >114MPa for spoke; >160MPa For flange
Elongotion:* >4 for spokej =87 for flange

Hatrdness:70-85HBS for chromeiMAX 95 HBS for painted or lip nochined

Unholance:standard 0J/TC010-2009
‘unkelonce requirements for casting alloy wheels”

hirlenkoge is guaronteed when perforning preosure
test opplied of 400-450KPa for minimum 30 sec.

Impact testioccording TUV stondard

Rodliol fatigue testiaccording TUV stondard

Cornering fotigue festiuccording TUV standerd

TN
F

VALVE HOLE

BOLT HOLE

APPLICATION

K to rototion

BOLT
CIRCLE

OFFSET

CBD

MOUNTING
FACE DIA

BOLT

5X®130

45

| e716

$155

47%

DIEWE Wheels

——  — Germany

0

‘106,201

WUFENG

Rev

OCSCR PTION

Note

DRAWN BY

JNGUOX

APPROVED

UESIGNED

CHECKED

VERIFIED

CONCUR

@DICWE

L642090

DWE.SM | MASS [ SCALC
i

M

BID CHECKED)

MATL

356 [HEAT TEAT 16

APPROVED

FINISH

PANT

Told one sheal_DOgE ore

o
Zhellang ZENT
ZENTAum Wheel Go., Lid.
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Freparazione filetto @12.84:3% | [R‘;\l 0"-.5’ m
@
f_n I
3 |
: o | M14x1,5 - 69 )
Q14 I
X = indicare iniziale '

nome stampatore

SCRITTA x BE E 10.9 INCISE 0.1-0.15 H=2.5
RULLATURA PRIMA DELLA BONIFICA

03 [|22.03.2011 | Aggiornate cartiglio. Verificato, corretto ed adegquato geometria pezzo in quanto errata,
quindi corretto Q1+Q8+09+Q12 e relative tall, mod.Q17, tolto Q21, adequate Q2, inseritd
; ; indicazioni per iniziale fornitore. (D.A.)

02 |26.11.2010 [ Modificata stampigliatura sulla testa (R.H.A.)
01 |05.06.2003 |Aggiornato cartiglio e aqgiunte diffettositd

REV DATA UPDATE
= |MATERIALE: . GENERA

non-auor, SM=0.5x45 30MnB3 UNI EN ISO 8981 @ ¢ Ni} = =1)

ey R=0.5 TRATTAMENTO TERMICO HRC ® {V \/—

Bi Bonifica classe 10.9 32:39 PESO G. SCALA
“|TRATT. SUP. 7 1:1

1meccC Fe/Zn 12 c¢1B UNI EN ISO 4042:03 raet

Via Volta 18/20/26/28 | Toll. filetto prima della zincatura 6e !l ;

:5[50036} \?Eggiénu/F'AE{OVA VisT0126.11.2010[  S.Lievore

ITALY === CODICE

Quote senzao ]ndicuzlone di tolleranzo secondo UNI EN 150 22768 — m, ad eccezione che per: DIST. BASE: 8755

= viti, viti prigioniere e dadi rif. UNI EN IS0 888-1,2,6 UNI EN 150 4759 1 e UNI EN 28157

— rondelle UNI EN 1SO 4759 — 3 CODICE

Descriziol

vite oh 17 M3 4x1,51.28.3 B145

Il presente disegno & della Bimecc Engineering S.p.A. @ non puo essere riprodotto, né comunicato a terzi senza Ns autorizzazione scritta
i 2
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02 [23.05.2011 |Agg.disegno a nuovo sbozzato, cartiglio sigla mp. & Q5, correto pos.Q6 (D.A.)
01 105.06.2003 |Aggiornato cartiglio, aggiunte difettosita
REV DATA UPDATE
SMUSSI = = |MATERIALE: LAV. GENERALE
non_auor. SM=0.5x45 g3 C4C UNI EN 10263-2/UNI EN 1SO 898-6 5 %@
Ton oo =05 TRATTAMENTO TERMICO HRC @/ \/_
Bi | Classe 8 N/A FESO G. SCALA
TRATT. SUP, — e .1
1IMECC Fe/Zn 12 ¢1B UNI EN ISO 4042:03 2
ST (NOTE bs | DATA | FIRwA
Via Volta 18/20/26/28 | per simbologia riferirsi a mod. SGD =
35030 Veggigno/PA[{OVA V510105.06.2003)  S.Lievore
ITALY i CODICE
Quote senzo indicazione di tolleranza seconda UNI EN IS0 22768 — m, ad eccazione cha per: DIST. BASE: 864262
— viti, viti prigioniere e dadi rif. UNI EN ISO 89B-1,2,6 UNI EN SO 4759-1 e UNI EN 26157 FooicE

= rondelle UNI EN ISO 4753 - 3

Descrizione artjcolo

ado conico ch.19 1M2x1.25 L.34 chiuso zincato 12 ym

D2

Il presente disegno é della Bimecc Engineering S.p.A. & non puo essere riprodotto, né comunicato a terzi senza Ns autorizzazione scritta
I



1 | [
e0y @
{”’f 022 L% 314 o8 =
o) \ / .
m??!f)f \ \ /%
o bt /£ @19
‘U \ ‘ P .
} (2 3
0l \g?_ o0 & o
i 0204 —
L Eii
g
& )
o =
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Preparazione filetto ¢11.01%% [ Y o
: 2 ov | 68 | [
010
|
o), 014
B
Toll. prezincatura 6e v max 2.5 rif, UNI EN I1SO 4753
|
.

Scritte sfalsate di

B M12x1,25 — 6g | |

1207/

I'una dall'altra
= iniziole nome
stampatore

RULLATURA PRIMA DELLA BONIFICA

Scritte incise 0,1+0,15 h.1,8+2
02 |02.05.2011 Agg.cartiglio @ 05, rev.prof.vite Q14Q84012+Q20, ing.nate 014, mod.scritte testa, adeguato Q2+Q9 a norma (D.A.)
01 [11.02.2009 Aqgiornato cartiglio, modificate difettositd seconda mod. SGV (M.T.)
REV DATA ) UPDATE
SMUSSI = « |[MATERIALE: LAV. GENERALE
R quor. SM=0.5x45 30MnB3 UNI EN ISO 8981 @ o o =V)
e R=0). 5 TRATTAMENTO TERMICO RC ®
® Bonifica classe 10.9 32+39 PESO G. SCALA
Bimeccr=
Fe/Zn 12 c1B UNI EN I1SO 4042:03 @
NOTE DIs. DATA FIRMA
Via Volta 18/20/26/28 | Tolleranza filetto prima della zincatura 6e c
35030 \?eggiéno/PAéowx VIST0|06.2003 S.Lievore
ITALY Qx rif. da usare doc. qualitd (rif.mod. SGV) CODICE
Quote senza indicazione di tolleranzo secondo UNI EN IS0 22768 — m, od eccezione che DIST. BASE: — — — =
— viti, viti prigioniere e dadi rif. UNI EN 150 898-1,2,6 UNI EN 150 4759—1 e UNI EN 286 57 CODICE

= rondelle UNI EN ISO 4753 — 3

Descrizione articala

vite conica 60° ch.17 M12x1,25 zincata 12 ym L.24

C17/B24

Il presente disegno & della  Bimecc Engineering S.p.A. & non puo essere riprodotto, né comunicato a terzi senza Ns autorizzazione scritta
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DIAMETRO PREPARAZIONE ! Y| 09 o8
FILETTO mm12.84 " fig e
]
[E3M14x1,5 69
g
¥ 8§
T T o~ &
I & f
AN 62 | a3
2,
%]
026
RULLATURA PRIMA DELLA BONIFICA

Via Volta 18/20/26 /28

Toll. filettatura pirma del

rivestimento 6e

04 |11.05.2010 [ Modificata quota Q20 su richiesta di Vitop da 2,3 a 1.8 (R.H.A.)

03 |06.05.2010 | Aggiornata geometria pezzo secondo tabella vitop (mod quota Q12 e Q1 R.H.A)
02 [19.02.2010 | Modificata tolleranza Q13 da —0.5 a £0.2 (R.HA.)

01 |05.05.2009 |[Aggiornato cartiglio

REV] DATA - UPDATE

von auor, SM=0.5x45" |MATERALE 2o o2 aee. UNI EN 1SO 8981 £ | %@
o aar R=0.5 TRATTAMENTQ TERMICO i _—%/ 9/_

Classe 10.9 =Y PESO G. SCALA
Bimecc= g | - |
Fe/Zn 12¢c1A UNI EN ISO 4042:03

STTIEETIET (NOTE pis. | DATA FIRMA

35030 Veggiano PADOVA VISTO01.05.1998  L.S.
ITALY CODICE 9280
Tolleranze per ANGOLI senza tolleranza specificata Tolleranze per quote senza toller. specif. (DIN/ISOD 2768) | DIST. BASE:

Lunghezzo del loto piu corto | <10 |-10-50]50-120 |- 120-400 | [Campo | < 05 |- 05-3| - 36 |- 6-30 ~ 0-1e0] - 120] CODICE

Tolleranza in gradi/inuti | H1°| £30°| $20'| 40" | |lunghezze | 1| 1| 01| 2| 03105 B42

Toll innm sul0bnn df lungh, | $18| 509 | 06| $03 Ruggl/Sussi | 00|  #02| 0S| £l | # | ]

Il presente disegno & della Bimecc EnEineering 5.p.A. e non puo essere riprodotto, né comunicato a terzi senza Ns autorizzazione scritta
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Via Velta 18/20/26/28

Toll. filettatura pirma del rivestimento 6Be

g
™
dn
%...
T umgg UE;,
Qs R4 AT z| @
= O
DIAMETRO PREPARAZIONE ! 2 ﬁ, r(_;a a -
*{ I = O
FILETTO mml2.847%" [ > 05| oa]
I 014
M14X1,5 6g |
17 i
|
g
)
(g -
Q13
|
|
{
SCRITTA 10.9 INCISA 0.1-0.15 H=25
4 TERIALE: .
Son auor, SM=0.5x45" M 55 me e UNI EN IS0 898—1 @ |7V GE“ZRALE Q@
e R=0.5 TRATTAMENTO TERMICO AR @/ \/_
Classe 10.9 32—=39 @ PESO G. SCALA
Bimeccr A
Fe/Zn 12c¢1A UNI EN ISO 4042:03 _
[ evatnewerino B os.| DATA | FIRMA y

35030 Veggiono PADQOVA VIST0l01.06.2003  L.S.
ITALY CODICE _
Talleranze per ANGOLI senza tolleranza specificata | |Tolleronze per quote senza toller. specif. (DIN/ISO 2768) | DIST. BASE:

Lunghezzo del lato plu corto| <10 |~10-50-50-120 |- 120-400| 'Campo | : 05 |» 05-3| » 36 |- 6-30 |- 30-120 | - 120| CODICE

[olirarag ¥i gromnd 1 B X0 L e LS | jleorense | WL BAE ML NG| 89451 DA S

Toll inom sul00nm di lungh | $18| 09 | $06| 03 | Rggi/Srussi | $01| 02| 05 # | 4 | 4

Il presente disegno é della Bimecc Engineerlng S.p.A. e non puo essere riprodotto, né comunicato a terzi senza Ns autorizzazione scritta
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son aoor, SM=0,5 x43" | Rawawar.R=.05  |ie " Fe/Zn 12 clA UNI EN ISO 4042:03
MATERIALE: CBAFF DINI6S4 WNr1.0303  gea  [WAV: CENERALE 18T

Bimecc [ o A AT

NOTE

Viu' il 18/20/26/'28 Per simbologia riferirsi a Mod. SGD @_Bm& flecicatoed) N I 7

35030 Veggiano (PD), VISTO
ITALY PARTICOLARE PESO G. SCALA QUANT.
i X
2l GRUPPO
[TOLLERANZE |DIMENSIONALI : ALB. * FORI & DT FORMA ANGOLART CODICE

GENERALI =5 | 205-3[ 53-6 [ 56-30 [sa0-20] s | @) | [ | 2 | /== |-us bes-oabou-tagfizs-ieq NST. BASE - 864262
CARPENTERIE | g1 | 02 | 03 | 04 L |15 |05 |05 |1 1 t4* | t4* | tg* | tg* | CODICE

MECC. FINE  1g02 0,04 |006 | 01 / /|02 [002 [005 005 |+ 01t 00°|* 0.2t 0.2

MECC. GEN. | g1 | o1 |01 |02 [03 |05 [005 [005 [01 |01 |#2°] 2| 4| 4 D 6
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SMUSSI B RACCORDL [y_ TRATT, : i
SIS SM=(,5 x5 | RACRIL o g5 [T Fe/Zn 12 c1A UNT EN ISO 404203
MATERIALE: CB4FF DINI6ES4 WNrl10303 8ed LAV. GENERALE S[IELST
o
i TRATTAMENTO O
Bimecc - Y S| o | v
J . [ G S.p.A. NDTE i i 1 i i
Per simbologia riferirsi a Mod. SGD us | 16121998 | §,
Via Volta 18,/20/26/28 @.EE
35030 Veggiano (PD), VISTO ;
ITALY PARTTCTCARE PESD G. SCALAE | QUANT.
: X
GRUPPO
TOLLERANZE |DIMENSIONALL + ALB, & FORI & 0T FORMA ANGOLART CODICE
CGENERALI =05 | 305-3 | »3-6 | 26-30 [>30-120| 120 @ 1| # | == 345-90p90-135p135-10 ST BASE * 864262
CARPENTERIE | | 0,2 03 |04 | 15 0,3 0,3 1 1 +4* | £4* | g° | tg* | CODICE
MECCGEN. | g1 Jog [00 J02 [03 |05 [005 |005 |00 [0 |#2r) 20| ta0 | t4° D 1 O
MECC. FINE 0,02 1004 006 | 01 / / 002 0,02 (005 [005 ([t 01t 01°fx 0.2°% 02°
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Preparazione filetto ¢10.853% ! aw— —| S
- ) o9 | o8 @

P M12x1,5 6g |

SCRITTE INCISE 0.1-0.15 H=2
RULLATURA PRIMA DELLA BONIFICA

04 |07.03.2011 Agg.cartiglio, aggiornato Q2, corretto dimensioni e forma disegno, adequato Q9 g nerma,

agg. zinc. g clB, tolto guote inutili, modificato incione testa vite, adeguate Q17 (D.A)

03 |10.11.2008 |Aqgiornato cartiglio

REV] DATA UPDATE

SMUSSI = = |MATERIALE: . GENER

now_avor. SM=0.0x 4> 30MnB3 UNI EN ISO 898-1 el v =

Sen door. R=0.5 TRATTAMENTO TERMICO HRC & o g@

Bonifica classe 10.9 52-39 PESO G. STALA

B “
1IMECC "ee/7n 12 1B UNI EN ISO 4042:03 il B

' | EETTIEITTTY (FOTE bs. | DATA | FIRMA

Via Volta 18/20/26/28 | Toll. filetto prima della zincatura 6e !!!

35030 Veggiano PADOVA VIsT0|09.08.2003| S.Lievore
ITALY e CODICE
Guote senza indicozione di tolleranza secondo UNI EN 150 22/68 — m, ad eccezione che per: DIST. BASE: — — — —
— witi, viti prigioniere e daodi rif. UNI EN IS0 898-1,2,6 UNI EN 150 4759-1 @ UNI EN 26157
- rondelle UNI EN ISO 4759 - 3 CODICE
Descrizione griicol 7
Vite conica Ch.17 M12x1.5 h.24 zincata B2/

Il presente disegno € della Bimecc Engineering S.p.A. e non puo essere riprodotto, né comunicato a terzi sanza Ns autorizzazione scritta
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svour, SM=0,5x45° | RonoworR=.05  [sa'" Fe/Zn 12 c1A UNI EN ISO 4042:03
. MATERIALE: CBAFF DINI6S4 WNr10303 g3 [-AV- CENERALE (Ot
® TRATTAMENTO O
Bimecc e Y O | e | e
ENGINEERIN : NOTE
: - o 16.12.1698
Via Volta 18/20,/26/28 Per‘MlQ SlSmGk)Dologm fare riferimento |4 m Dis. LS.
35030 Vegagiano (PD), a Mod, N VISTD
ITALY PARTICTLARE PESO G SCALA QUANT,
. X
2l GRUPPD
TOLLERANZE (DIMENSIONALI : ALB.  + FORI # DI FORMA ANGOLARI CODICE
GENERALL | =05 | 205-3| »3-6 | se-m0 ba-tao| wan | @) | | | 2 | = |=45 is-sapso-1ashias-1eq DIST- BASE - 864c6c
CARPENTERIE | g1 (g2 | 03 | 04 I [ 15 |05 |05 |1 1 t4* | 4* | #8* | #g* | CODICE
MECC. G_EN- 0L [ 01 [01 [02 [03 | 05 [005 [005 [0l |01 |#2e| 2| t4° | t4*
MECC. FINE 10,02 (004 |006 | 0, / /002 [002 (005 |005 [t 01t 0%t 029t 0.2° D 1 3
NZA NS, AUTOR
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72030 Veggiano (PD), Per_simbologia_riferirsi a Moo, SGD Vo
PARTICOCARE PESO G |SCALA BT
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TOLLERANZE |DIMENSIONALY + ALB. £ FORI % DI FORMA ANGOLART CODIEE
GENERALI =05 [ 05-3] 53-6 [ s6-a0 sz sev [ @[ 1 [ # [ [=c5 pes-sepoo-tagias-seq ST BASE *
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SMUSS] RACCOR \ e
s ouor, SM=0,5 45" | RSaon. R=05  [§E" Fe/Zn 12 clA UNI EN ISD 4042:03
. MATERIALE: CBAFF DINI6S4 WNrl0303 ees |4V GENERALE (OO
TRATTAHENTO
CLASSE 8 jue. Y V| wm | e
5 ; A NOTE
e 8 22 | ' ' 1t s 07/03
Vio Volt 18/20/26,/28 Per simbologia riferisi al mod, SGD ,;;-\\D s LS.
35030 Veggiano {PD), 4 vISTO
ITALY PARTICOLERE PESD G [SCALA OUANT.
| X
2 GRUPPTH
TOLLERANZE |DIMENSIONALY » ALB. & FORI # DI FORMA ANGOLARI CODICE 497
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MECC.GEN. | g1 fof [0t jo2 |03 |05 [005 [005 |01 [0 |22 |de] e | x4 D 5
MECC. FINE 1002 [o04 [o06 |01 | # | / (002 {002 {005 [005 [& oplt o1t o2t 02
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SCRITTA 10.9 INCISA 0.1-0.15 H=2.5 >
o
NN ounr. SM=0,5 x45* | o, R=05  |oe " Fe/Zn 12 clA UNI EN ISO 4042:03
LAV. GENERALE SOST.
. MATERIALE: 30MnB3 UNI EN 1SO 898-1 @) W
o [TRATTAMENTD L6 v_
Blmecc N]chnglca Classe 109 |HRc38—39 V/ DATA FIRMA
ENGINEERING S.p.A.) , , ,
i o Toll. filettatura prima della zinc. 6e AN [y | TS 02705 LS
Via Volta 18,/20,/26/28 S ).
35030 Veggiano (PD), Per simbologla riferirsl o MOD. SGV VISTD
ITALY PARTICOLARE PESO G. SCALA QUANT.
' X
11 GRUPPD
TOLLERANZE |DIMENSIONALI ¢ ALB. * FORI % DI FORMA ANGOLARI CODICE
GENERALI =05 | %053 >3-6 | se-m 3] s | @ | || 7 | |45 pas-supov-taspas-1eq I BASE -
CARPENTERIE | 01 | 02 |03 | 04 1 |15 |05 [05 [! 1 +4° | +4° | 48 | +g° | CODICE
MECC. GEN. oL o1 |ol [02 [03 [05 (005 [005 |01 |01 |2 20| 24°]| 24° C]7A81
MECC. FINE 1002 |0,04 |006 |01 | / 7 [op2 [002 |0,05 [005 [t 01t 01°[ 021t 02°
DI‘I’Y\DI\I\

1L PRESENTE DISEGND E' DI PROPRIETA’ DELLA

SpA £ NON PUL' ESSERE RIPRODOTTO, NE' COMUNICATD A TERZL SENZA NS, AUTORIZZAZIONE SCRITTA
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SMUSSI - RAC - . T
v aur, SM=0,5 445" | amn R=05 | me™ Fe/Zn 12 1A UNI EN ISO 4042:03
. MATERIALE: CBFF DINI6S4 WNr10303 6es |tV GENERALE ST,
TRATTARENTD W Q/—
. CLASSE 8 ke . DATA FIRMA
. : , OTE
GCGINEERTS : 107703
Via Volta 18/20,/26,/28 @ ™ LS.
35030 Veggiono (PD), Per simbologla_riferirsi o Mod. SGD vista
ITALY PAETTCOLARE PESH G SCALA TANT,
¥ X
21 GRUPPD
TOLLERANZE |DIMENSIONALY : ALE. % FORI & DI FORMA ANGOLART CODICE
GENERALL =05 | %5-3] 356 | %630 Dac~t2o| e [ (©) | | | /7 | = [=a5 pas-sobso-raras-ted DST. BASE 6497
CARPENTERE 1o |02 (63 [o4 | 1 |15 |05 |05 |1 |1 | |2 | 2@ | 2o | CODICE
MECC.GEN 1wt ot |of Jo2 [03 [05 [o85 {045 | o |01 |2 | 2 | 24 | t& D1
MECC. FINE [o02 o4 [o06 | 01 / /ojoee (002 (005 [005 |+ o1t o4t 02z 02
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RULLATA PRIMA DELLA BONIFICA Ammesso raccordo di stampaggio
60° %
A-A ( 1 : 1 ) /-—""’" T,
\{/
\ Qieb  18.5 min.
A\ i
| A
L — |
i Q16 13 X7 ‘ ) i
w Q11
Q17 \g,oo/ \
Ty e 7
1S Qi
Q19 \;“:, ?;3
&&0‘ o H
Q15 // Q
Q1
_ Preparazione
filetto $#10.8573% . ‘
Qi LA Sm.1x45° max 2p
M12x1.5 - bgic rif. UNI EN ISO 4753 Q14
glz]
Tolleranza filetto prima della zincatura 6e

X =iniziale nome stampatore
Scritta 10.9 incisa 0.1+0.15 h.2+2,5

Bimece®

Hngineering s.p.a.,
\

02 | 28/09/2011 |Agg.cart, mod.corretto prof.vite Q10+Q12+08+Qd, note Q20+Q14+03 e Q11 mancante, age.Q5+Q7, Q2+09 a norma (DA}

- 01 05/06/2003 |Aggiornato cartiglio, aggiunte difettosita

REV DATA UPDATE
SMUSSI ~ o |WIATERIALE: LAV, GENERALE
Ao auor SMZ0.5%A5" | 300nB3 UNIEN 150 898-1 WNF.L.5510 & o g}@
ronauor. R=0.5 TRATTAMENTO TERMICO |CLASSE DUREZA
Bonifica 10.9 HRC 32239 PESOG. SCALA
1t "I TRATT. SUP. N 69,2 g L1
Fe/Zn 12 ¢1B UNI EN iSO 4042:03 K
P NOTE ps. |DATA |OS5/06/2003
Dfvia volta 18/20/26/28 ~ | Tolleranza filetto prima della zincatura 6e
35030 Veggiano PADOVA VISTOL FIRMA| SIMIONE LIEVORE
ITALY www.bimece.it CODICE
Quote senza indicazione di tolléranza secondo UNTEN 150 22768 - m, con gecnﬁche a relative norme per: DB/PF:
- viti, viti prigioniere e dadi rlferlrSl inotre a UNI EN ISO 898-1,2,6 UNI EN IS0 4755-1 e UNIEN 26157 CODICE
rondelle UNI EM 150 4759 -
Descrizione artlco
Vite conica 60° Ch.17 M12x1.5 5.22 L47,5 collare22,5 CL10.9 - zincata 12 um| LC AL 7 A2 2

Il presente disegno & della Bimecc Engineering S.p.A. e non puo essere riprodotto, né comunicato a terzi senza Ns autorizzazione scritta

1 | 2
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AA(1:1) ATTENZIONE !
. 60° 'L Questo spessore deve
Q18 $14 essere costante per
Qi un buon fattore estetico
S%
o Q7 = A
S~ é =t % S
Q16 & = o
Q19 E ' ' g* ©
Q15 4 < (Q
& é‘ | 3 <
A Q9 %;? E § Q12 Q
. . +0.05 N
Preparazione filetto $11.017%5 P =/ | og
Q10 ™
Mi2x1.25 - 6g Sm.1x45° max 2,5 rif. UNI EN 1SO 4753
Q14

Tolleranza prezincatura 6e

Q13 ] c
8 €
# <
. . o g N
Scritte sfalsate di 120 N o3
X = iniziale nome 3 026
stampatore
H.2,5Inc.0,1+0,15
0
17h13 (%3,)
RULLATURA FILETTO
DOPO BONIFICA
01 30/09/2011 |Emissione disegno
REV DATA UPDATE
SMUSSI _ o |MATERIALE: LAV. GENERALE
SSC'\ICSESIT' SM=0.5x45 30MnB3 UNI EN ISO 898-1 W.Nr.1.5510 %y v_ 6-@
nonouor. R=0.5 TRATTAMENTO TERMICO |CLASSE DUREZZA
B ® Bonifica 10.9 HRC 32+39 PESOG. SCALA
TRATT. SUP. N es. 6 1:1
lmecc Fe/Zn 12 c1B UNI EN ISO 4042:03 N z =
I engineering NOTE DIS. DATA 30/09/2011
Via Volta 18/20/26/28 Tolleranza filetto prima della zincatura 6e
35030 Veggiano PADOVA VISTO | FIRMA| DAVIDE AGGUJARO
ITALY www.bimecc.it CODICE
Quote senza indicazione di tolleranza secondo UNT EN ISO 22768 - m, con specifiche a relative norme per: DB/PF: Cl7B24
- viti, viti prigioniere e dadi riferirsi inotre a UNI EN I1SO 898-1,2,6 UNI EN 1SO 4759-1 e UNI EN 26157
- rondelle UNI EN ISO 4759 - 3 CODICE
Descrizione articolo
Vite conica 60° Ch.17 M12x1.25 S.21 L.46,2 collare@23 CL10.9- zincata 122um| C 1L 7 B2 11

Il presente disegno é della_Bimecc Engineering S.p.A. e non puo essere riprodotto, né comunicato a terzi senza Ns autorizzazione scritta

1 |

2




AN AALALIRALUAL Y 191 GUIDLMLICLULI unser gigentum,

. Ohne schriitliche Zustimmung darf sie nicht vervielfiltigt, 4 o
dritten Personen zuginglich gemacht oder anderweitig verwendet
werden. =3 .
ASS Gmb}@anki@tj" +30’ e/ £
- 28 29
@ g 21 :g,s 28.3 | 209
30 27
Q 32 | 29
g 33 30
Lél H ® - 34 31
oJ fﬁ 35 32
: 7 ” 47 44
— S0 47
X 955 20
Ry i l\ (I__I
[aw]
g} +
(an]
3 o &
o ¥ @ q
o Y|
g 2 e
< N N
» o 0
\ /
+0
| | g 11 -0.27 PClrf uxs!
1 M 14&.5@ @ B 14 +0.5
@ 18.5 0 W R 05

ASS GmbH

Schaumainkai 91

D-60596 Frankfurt/Main

)

R 05

7
§
S,

¢ 12.82-12.89

f
\

N.B. : La quota ” & 14 +0.5 "
si_riferisce al pidno

@ CH 17 :g.a:r

+
g 15 -0 escluso il raggio "R 0.5”
NN/
N
b| 05/04/00 Varloto ¢ medio { era 12,9-1296 )
a| 02/09/98 Vaorlato Toll. quotoa ‘C* ( era +3/-0 ).
TABELLA " IS0 2768-m ({ Dimensioni in mm ) TOLLERANZE GENERALI PER :

PER LE DRENSIONI NOMINALI < 0.5 , U
SCOSTAMENT! DEVONO ESSERE INDICATI YICNO

—I_QIHEHSLQNLI.IWEARI SMUsSS| E RACCORDI SGQSI!MENILAMEQlAﬂl_Ii
20.653 >3s86 >8530 |>305120[>1205400( 20.653 | >3s8 >8 s10 >10s60 |[>605120 |>1205400, > 400

ALLA DIMENSIONE NOMMALE RELATIVA 01 | * 01 02 | +03 | £05 * 02 * 0.5 & 1 * 1¢ * 30 + 20° £100 | 5

TUTTI GLI SPIGOLI POSSONO ESSERE RAGGIATI

QUOTE DI CONTROLLO " EVIDENZIATE "

creato POZZESSERE de'u08/11/95 acala {8 materiale trati.term. tratt.galv. disegno 3 7 1 4 T O 1 B
disegnato data Mod.108 1/2 0 costruttivo
Rev. 0 v
approvato data w:t :1 COLD FORCGING sri Eﬂmmmﬂ. \nmmm secondo norme
articalo: COL.CON.60° M14x1.5x# [ cllante: | ordina: data: n*nz:
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DRAWING NO. 1644K65 :
oo
application list II 1644K65 a 7
W] oPm [ cemwr | FNsm m;%‘ MR i o$ oo™ I & e 2 > o
é imﬁllm & ig:ﬁgg m ﬂw len is sticked ?; :8 —-|— ﬁ H '(*'\1
on the cap © 0 e e
T T—— ks ot
BP-DLT-07 ; J l
CONCAVE 0.2——0.3mm,chrome finish 58— = 15
BP-DLT-09

o Ho
oc|> (@)
00 -+—— -H

O
R o

£1ake aluminium |

double adhesive tape black finish

Technique Requiement:

1.the len should be sticked tightly with the cap.
2.the len should be polished,

flake aluminium
double adhesive tape

application list
unspecified linear dinension tolerance

1644K65

after clear coat the surface should be shining, m‘mfnsm Tc;le;*ance CAP
without any wrinkle,bubble and scratch. s ., 716 107 VERSION VRIGHT £V ]
3.unspecified round angle is RO.5; I3 1663 03 ﬁ@ e 1 —~ T ®
4.unspecified draft angle is 0.5 e KT 63200 | :gg D 5 3% Wa| der]. fot7 mmu] ABS |¥:..f'm| P L T T
5.engraving info:1644K65,mold no.,production sdate._..: ~—>ioo0 T %10 we | VXA T T A~ Chioa Wheel (Tisnghen)
VR b e Rt | ) m‘an’h ‘7."7 FINISH 7 Co, Ltd
1 | 0 I 3 A AR 9 I b I / 8 | 9 | 10




86.8

—
/
36.68

Lo

(P484.69)

546205

v
?5467 3

acnnical request

[.ourface standard: polisned,snining,without obviouly scrateh
/. Inickness: U, /mrr

5.1he neight of the SoL depends on customer request
4 Ihe maximum heignt of the mould: 8b.omm

Stainless Steel Lip

DRAWING NOSSL434— /0

MATERIAL | STAINLESS STEEL

/HEJANG ZENT AUTO WHEEL CO.LITD




| 10

l 1

12

14.2 all: &/
9 Kennz. : Aussendm. x Tnnendm.
3.3
7
4x45°
= [— |
[
A,
\/“S/I-/ : R
D1 | 541+01 [ 561401 | §66+01 | 571401 | 581401 | 897401 | 60101
ML Mitelloch Rad: CB 72,040,1
D2 CBL 72,0 -0,1mm
D1 | 571 +01 [ 63,4+01 [ 651+01 | 666+0,1 | €7,1+0,1 | 60,1+0,1
ML | MLRad:CB72,6+0,1
D2 CBL 72,6 -0,1mm
D1 67,1+0,1
ML | MLRad: CB66,640,1
D2 CBL €6E -0,imm )}
D1 57.1 401
ML Mizelloch Rad: 76,0 +0,1
D2 CBL 76,0-0,imm
D1 | 601+01 [ 84,1401 [ 851+01 | 661401 | €7,1+0,1 [ 702401 [ 71.0+01 [ 71.8+01 [ 726+01 [ 741+0,1 | 70,7+0,1
N Drawing no.:
application list —
TeChnique Requiement: unspp:';ci;?ed :inenr dimension tolerance CBL Zl
e ‘ Dimension [Tolerance ose outs. changed :
1. unspecified round angle is RO.1; e . 12 ; igﬁggﬁ}%gﬁg CBL RINGS VERSION | WEIGHT | SCALE
2. unspecified draft angle is 0.5° : Ieer — 103 DE% L fﬂcg_gﬁ 00, ole | A — T
[ . = - L
3. the color of all CB Rings is black. 0508 St ] HEAT lotol one sheel | page one
D R 5 CHECKED |  Riedlberger Tl MATERIAL PAG  |TREATMEN DTEWE GmbH Wheels
VERFIED R'.Ed!bqger /M /f:\\/ 4/ Gewerbering 1
APPROVED | Redberger | & N _ATINISH # D-86510 Ried

/

8

l 11

12






